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Predúprava 
podkladu: 

Dôkladne odhrdzujte a odmasťujte striekané povrchy. Povrch musí byť suchý, zbavený 
prachu a mastnoty. Všetky látky, ktoré zhoršujú priľnavosť k povrchu, musia byť 
odstránené.

Aplikácia: Pred každým nástrekom nádobu silno pretrepávajte asi 30 sekúnd. Striekajte zo 
vzdialenosti 25 - 30 cm krížovým spôsobom. Pri viacerých vrstvách nechajte 1-2 minúty 
schnúť.

Doba schnutia prašná suchosť: ca. 10 Min. 
na dotyk: ca. 30 Min. 
úplná suchosť: ca. 1 deň 

Výdatnosť ca. 1m² 
Možnosť 
opätovného 
spracovania: 

Pre 1K náterové systémy po cca 6 hodinách, pre 2K náterové systémy najskôr po 24 
hodinách. V prípade pochybností použite skúšobnú aplikáciu alebo kontaktujte naše 
oddelenie aplikačnej technológie.

Balenie 400ml Spray (12 x 400ml v kartóne) 
Stabilita pri 
skladovaní: 

12 mesiacov v chladných a suchých miestnostiach 

Bod vzplanutia: vysoko horľavý, chráňte pred slnečným žiarením a nevystavujte teplotám vyšším ako 50°C. 

Info: Len na komerčné použitie! 

Stav: jún 2018
Musia sa dodržiavať predpisy vyhlášky o nebezpečných látkach. Nariadenie o nebezpečných látkach: Vyžaduje sa označenie. Informácie o 
tom, ako zaobchádzať s produktom a jeho špecifické údaje o látke, si vyžiadajte v karte bezpečnostných údajov ES.

WS-Zink 
® 

PUR 900 

WS-Zink® PUR 900 je aktívny sprej na ochranu proti korózii s obzvlášť dobrou 
vodivosťou pre bodové zváranie a možno ho ľahko prelakovať bežne 
dostupnými farbami. Zodpovedá DIN EN ISO 1461. Ochrana proti korózii závisí 
od zvoleného kvalitatívneho stupňa predúpravy podkladu. Podklad by mal byť čo 
najčistejší kovový v súlade s EN ISO 8501.

• Zinkovo   šedá
• Viac ako 90 % obsahu kovového 
zinku v suchom filme
• Hrúbka vrstvy 120 µm sa dá 
ľahko dosiahnuť na pracovný krok
• Na opravu zvarov atď. na žiarovo 
pozinkovaných konštrukciách

• Ako povlak na teplovodivé 
diely, odolný do 300°C
• Ako vodivá ochranná vrstva pri 
bodovom zváraní
• Ako základný náter pre 
následné lakovanie
• Obsahuje rozpúšťadlá




